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PERSPECTIVA DA COBERTURA

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

Para o representacto dos sfmbolos de soldoduras consideran-se as hdicagBes da normo ANSI/AWS
A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE
EXAMINATION',

METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDADURAS

Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A24-98 e os tipos de soldaduras utilizados neste prajecta, se
desenvolve o seguinte esquema de representogdo de uma soldadura:

Referéncias:

1 seta (ligagdo entre 2 e 6)

2i linha de referéncio

3 simbolo de soldadura

4: simbolo soldadura perimetral.

St simbolo de soldadura na local de montagem.

6: linha do desenho que identifica o ligogdo proposta,

St profundidade do hisel. En soldaduras de angulo, & o lado o
cordio de soloadura,

(E) tamanho do cordao em saldaduras de topo.

L: comprimento efectivo do corddo de soldadura

Di dado suplementar. Em geral, o série de eléctrodo a utllizar e o
processo pré-gualificado de soldadura,

A informagao relacionada com o lodo da ligagao soldada d que aponta a seta, coloca-se por baixo do
linha de referéncio, enquanto que para o lodo oposto, se indica acima da linha de referéncia:

us o os
s s &
13 t ¥ os | 1

Oncle:

0S@ther Side é o outro lado da seta
AS(Arrow Side): é o lado da seta

Referéncia 3

Designagéo Ilustragio  [STmbolo
oldadura de &ngulo (
Soldad o D
ur ngul 4& HD B

T

Soldodura te topo em V' simples (com chanfro)

Soldadura de topo em kisel simples

Y

g
2
4\%

Saldodura de topo em hisel duplo

Soldadura de topo em bisel simples com zona nao chanfrada ampla

~ |~ | <

Soldadura combinada de topo em bisel simples e em dngulo

Saldodura de topo em bisel simples com lado curvo

METODO DE REPRESENTAGAO DOS PARAFUSOS DE UMA LIGAGAD

Referéncias:
N: Quantidade de parafusos
@lmml Didmetro nominal
M@xL,Th,SPCh L’mmI: Comprimento nominal do parafuso
D Thi Tipo ou grau do parafuso
M@,SPCn,Cn SPCh: Classe de qualidade do ago do parafusa
SPChi Classe de qualidade do ago da porca
Cr: Closse ou grau do parca
m Quantidade de anithas
SPCw: Classe de ago da anilha
Twi Tipo ou grau da anitha

m M@,SPCw,Tw

LIGAGHES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA

NOTAS GERAIS

S. ESCALAS INDICADAS,

ZINCo

INDICAGADD

DUAS EXTREMIDADES

1. CONFERIR MEDIDAS NO LOCAL;

2. N2O0 MEDIR OS DESENHOS, SEGUIR AS COTAS;

3, TODA E QUALQUER MUDANGCA OU ALTERACAO NO PROJETO, S PODER& SER EXECUTADA
COM A PREVIA AUTORIZACZO DO PROJETISTA;

4, COTAS EM MILIMETROS NOS DETALHES E EM METROS NO RESTANTE;

6—-PARA TODAS AS PECAS DE ACO DEVERA SER UTLIZADO BASE ("PRIMER”> CROMATO DE

7-VERIFICAR A UTILIZACZO ADEQUADA DOS ELETRODOS PARA O TIPO DE ACO UTILIZADO
8-TODOS OS PARAFUSOS DEVERZO SER DO TIPO ASTM A-307 0OU A-325 (CONFORME

9-TODAS AS LIGACHES COM PARAFUSOS DEVERZO SER ACOMPANHADAS DE ARRUELAS NAS

NOTAS

1- PARA TODAS AS PECAS DE ACO DEVERA SER UTLIZADO BASE (“PRIMER> CROMATO DE ZINCO
2- VERIFICAR A UTILIZAC2O ADEQUADA DOS ELETRODOS PARA O TIPO DE ACO UTILIZADO

3- TODOS OS PARAFUSOS DEVERAO SER DO TIPO ASTM A-307

4- TODAS AS LIGACHES COM PARAFUSOS DEVERAD SER ACOMPANHADAS DE ARRUELAS NAS DUAS

EXTREMIDADES

Esc. 1/50
Perfis de ago: Quantitativos das superficies a pintar
. ‘. . Superficie unitaria|Comprimento|Superficie
Tipo Seérie Perfil P (m2/m) ?m) E)mz)
U127X50X3.04 0.440 78.593 34.574
v U127X50X3.04, Duplo I unido soldada 0.650 2.920 1.898
Ago dobrado
C C150X60X20X2.28 0.594 127.800 75.950
Subtotal| 112.423
Cantoneira |L 1.3/4 x 1/8", Duplo U unido genérica 0.356 51.511 18.317
Aco laminado|Barra redonda 3/8" 0.030 74.867 2.241
Subtotal| 20.559
Total| 132.982

raventos das trelicas)

RESUMO DE MATERIAIS

BITOLA QUANTIDADE

U enrijecido 60x20x2.28

Cantoneira L 1.3/4 x 1/8", Duplo U

82,24

127,80 674,78
21892

m Chumbadores (ancoragem treli¢as) Parabolt $5/8" e comprimento 175 mm" 0,042
%

51,51

PESO
Unitario(Kg)

426,00

1342,57

NORMA!
ABNT NBR 8800:2008: Prajeto de estruturas de ago e de estruturas mistas de ago e concreto de
edificios. Articulo 6 Condigdes especificas para o dimensionanento de ligogdes metdlicas.
MATERIALS:
- Perfis (Material kase): A-36 250Mpa.
- Material de colaboracao (soldaduras): Eléctrodas da série E60XX, Para os materiais utilizados e o
procedimento de soldadura SMAW (Arco eléctrico con eléctrodo revestido), cumprem-se as
condigBes de compatibilicade entre materiais exigidas pelo artigo 6.24 ABNT NBR 8800:2008.
DEFINICBES PARA SOLDADURAS DE ANGULD:

- Gargonto efectiva: é igual & menar distdncio medida desde o raiz & face plana tebrica da soldadura
(artigo 6.2.22 k) ABNT NBR 8800:2008).

- Lado do cordao: € o menar dos dois lados situndos nas faces de fusdo do maior tridngulo que pode
ser inscrito na secgdo da soldadura (artigo 6.22.2 k) ABNT NBR 8800:2008).

- Raiz da soldadura: é a intersecgio das faces de fusao (artigo 6222 k) ABNT NBR 8800:2008),

- Comprimento efectivo oo corddo de soldadura: & igual ao comprimento total da soldadura com

dinensdes uniformes, incluidos os retornos (artigo 6.22.2 ©) ABNT NBR 8800:2008).
DISPOSIGHEES CONSTRUTIVAS:

1> As prescrigbes considerados neste projecto aplican-se a ligagGes saldadas onde:

- Os agos das pegas o unir tém un linite eldstico nao superior a 100 ksi [690 MPal (artigo 12 (1)
AWS D1.1/D1.IM:2002).

- As espessuras das pegas o unir sdo pelo menos de 1/8 in [3mm] (artigo L2 @) AWS
D1.1/D1.IM:2002),

- As pecas soldados ndo sdo de seccio tubular.
2) En soldaduras de topo de penetraghio total ou parcial verifica-se quer

- 0 comprimento efectivo das soldaduras de penetragio total ou porcial & igual ao seu
conprimento total, o qual é igual oo comprinento do parte unida Cartigo 6221 k) ABNT NBR
8800:2008>.

- Em soldoduras de penetragdo tatal, o gargonta efectiva é igual & menor espessura das pegas
unidas (artigo 6.2.21 > ABNT NBR 8800:2008).

- Em soldoduras de penetragdo parcial, o espessura minima oa garganta efectiva cumpre com os
valores da seguinte tabkela:

Tabela 9 ABNT NBR 8800:2008
Espessura minima de garganta

Menor espessura das pecas a

unir efectiva

mmd mm>
Menor ou igual que 6.35 3
Menor ou igual que 12.5 S
Menor ou igual que 19 6
Menor ou igual que 37.5 8
Menor ou igual que 57 10
Menor ou igual que 152 13
Maior que 152 16

- A espessura de garganta efectiva das soldaduras de penetragao parcial determina—se segunca
a tobela 5 ABNT NBR 8800:2008,

3) Em soldaduras de dngulo verifica-se que:

- 0 tamanho minimo do lado de uma soldodura de dngulo cumpre com os valores da seguinte
tobela:

Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008

Menor espessura tas pecos a |Tamanho minimo do lado de uma
uhir soldadura de anguld®
{mm) <mm>
Menor ou igual que 6,35 3
Menor ou igual que 12.5 S
Menor ou igual que 19 S
Malor que 19 8

“Executada en una s6 passagen

- 0 tamanho maximo do lado de uma soldadura de Gngulo ao longo dos bordos de pecas
soldadas cumpre com o artigo 626,22 ABNT NBR 8800:2008, o qual exige que:

- ao longo de hardos de material com espessura inferior o 635 mm, seja menor ou igual que
a espessura do material,

- 00 longo de bordos de material com espessura igual ou superior 635 mm, sejo menor ou
igual que o espessura do material menos 15 mm

- O comprimento efectivo de um cordio de soldadura de dngulo cumpre que é moior ou igual que
4 vezes o tamanho do seu lado, ou que o lado nda se considera maior que o 25 % do
comprimento efectiva da soldadura. Adicionalmente, o comprimento efectivo de uma soldadura
de dngulo expasta a gualquer solicitagao de calculo ndo é inferior a 40 mm (artigo 6.26:2.3
ABNT NBR 8800:2008).

4) No pormenor das soldaduras indica-se o comprimento efectivo do cardio (comprimento sobre o
qual o corddo tem o seu tamanho completo) Para alcangar o referido comprimento, pode ser
necessario prolongar o corddo rodeando as esguinas, com o mesmo tamanho de cordao.

5 As soldaduras de dngulo de ligagBes em ‘T’ com ngulos menores gue 30° ndo se consideram
como efectivas para o transmissio das coargas aplicadas (artigo 2.3.3.4 AWS DL1/DLIM:2002).

6) Nos processos de fabricagdo e montagem deverd cumprir-se com aos requisitos indicados no
copftulo 5 ode AWS D11/D1IM2002. No que respeita & preparacda do metal base, exige-se que as
superficies sokre as quais se depositard o metol de odigio deven ser suaves, uniformes, e livres oe
desprendinentos, fissuras e outras descontinuidades que afectariom a qualidade ou resisténcia da
saldadura, As superficies a soldor e as superficies adjacentes a uma soldadura, deverdo estar
tombém livres de laminas, escamas, Oxido solto ou aderido, escoria, ferrugem, humidade, bleo,
gordura e outros materiais estranhos que impegam uma soldadura apraopriada ou produzam
emissBes pre judiciais.

VERIFICAGHES:

- A resisténcia de cdlculo dos cordBes de soldadura determina—se de oncordo com o artigo 6.2.5
ABNT NBR 8800:2008

- 0 método utilizado para a verificagio oo resisténcia dos cordBes de soldadura é aquele em gue as
tenses calculadas nos corddes (resultante vectoriol), cansideram-se como tenstes de corte
aplicadas sobre a drea efectiva (artigo 25.4.1 AWS D1.1/DLIM2002).

- A drea efectiva de um cordio de soldadura € igual ao produto da comprimento efectivo do cordao
pela espessura de garganta efectiva (artigos 6221 a) e 6.22.2 a) ABNT NBR 8800:2008).

- Na verificacio do resisténcia dos corddes de soldaduro considerou-se umo salicitagdo minima de
célculo de 45kN (artigo 6152 ABNT NBR 8800:2008).
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5) As soldaduras de ângulo de ligações em 'T' com ângulos menores que 30° não se consideram
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6: linha do desenho que identifica a ligação proposta.
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